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Istruzione per il montaggio e la manutenzione dei
“CONDENSATORI CON VENTILATORI ASSIALI”.

Installation and maintenance instruction for
“AXIAL FAN TYPE AIR COOLED CONDENSERS ”.

Instruction pour le montage et I'entretien pour
“CONDENSEURS AVEC VENTILATEURS HELICOIDES”.

Montage und Wartungsanleitung fur
“LUFTGEKUHLTE VERFLUSSIGER MIT AXIALVENTILATOREN".

Instrucciones de mantenimiento y montaje para

“ ” EUROVENT
CONDENSADORES CON VENTILADORES AXIALES ”. = CERTIEIED
PERFORNMANCE
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ITALIANO

NORME - Gli apparecchi sono stati progettati e costruiti per poter essere incorporati in

macchine come definito dalla Direttiva Macchine 2006/42CE e successivi emendamenti.

« PED 97/23/CE

« Sicurezza del macchinario EN 60204-1

« Direttiva 2004/108/CE e successivi emendamenti. Compatibilita elettromagnetica.

* Bassa tensione - Riferimento Direttiva 2006/95CE

Tuttavia non & ammesso mettere i nostri prodotti in funzione prima che la macchina

nella quale essi sono incorporati o della quale essi sono una parte sia stata dichiarata

conforme alla legislazione in vigore.

PRECAUZIONI: Messa in guardia contro eventuali rischi d’infortunio o di

danneggiamento dei materiali in caso d’inosservanza delle istruzioni.

A) Per le operazioni di movimentazione, installazione e manutenzione, é

obbligatorio:

1 - Personale abilitato all’'uso dei mezzi di movimentazione (gru, carrello elevatore, etc.).

2 - Uso dei guanti di protezione.

3 - Non sostare sotto il carico sospeso.

B) Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio:

1 - Personale abilitato.

2 - Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.

3 - L'interruttore del quadro generale d’alimentazione sia lucchettato in posizione di

aperto.

C) Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio:

1 - Personale abilitato.

2 - Assicurarsi che il circuito d’alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).

3 - Durante 'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da non
investire la macchina (eventualmente interporre una protezione).

D) SMALTIMENTO: | prodotti LU-VE sono composti da:

Materiali plastici: polistirolo, ABS, gomma.

Materiali metallici: ferro, acciaio inox, rame, alluminio (eventualmente trattati).

Per i liquidi refrigeranti seguire le istruzioni dell'installatore dell'impianto.

E) Togliere la pellicola trasparente di protezione dalle parti metalliche

verniciate.

FRANCAIS

Normes: les appareils ont été congus et fabriqués pour étre incorporés dans

des appareils selon la Directive Machines 2006/42CE et les amendements
successifs.

« PED 97/23/CE

« Sécurité de la machine 60204-1

« Directive 2004/108CE et amendements successifs. Compatibilité électromagnétique.
» Basse tension. Référence directive 2006/95CE.

Toutefois, il est interdit de mettre les appareils en fonctionnement avant que la
machine dans laquelle ils sont incorporés ou dont ils font partie ne soit déclarée
conforme a la |égislation en vigueur.

PRECAUTIONS: Mise en garde contre d’éventuels risques d’accident

ou d’endommage ment des appareils en cas de non-observation des
instrustions.

A) Pour les opérations de manutention, installation et maintenance,

est obligatoire:

1 - L'intervention d’ un opérateur autorisé a I’ usage des appareils de

manutention (grue, chariot élé vateur, etc.).

2 - L'utilisation des gants de protection.

3 - De ne pas stationner en dessous d’une charge suspendue.

B) Avant de procéder aux raccordements électriques, est obligatoire:

1 - Lintervention d’'un opérateur autorisé.

2 - De s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est ouvert.

3 - De s’assurer que l'interrupteur du boitier général d’alimentation est

bloqué par un cadenas en position ouverte.

C) Avant de procéder aux raccordements des collecteurs/distributeurs, il faut
obligatoirement :

1 - L'intervention de personnels habilités,

2 - S'assurer que le circuit d'alimentation soit fermé (absence de pression),

3 - Lors de la soudure, s'assurer que la flamme soit dirigée de fagon a ne pas toucher
I'appareil (si besoin, placer une protection devant la machine).

D)ELIMINATION: Les produits LU-VE sont composés de:

Matériaux plastiques: Polystyréne, ABS, caoutchouc.

Matériaux métalliques: fer, acier inox, cuivre, aluminium (éventuellement

traité).

Pour les fluides réfrigérants, suivre les instructions données par le fabricant de fluide.
E) Oter la pellicule transparente de protection des parties métalliques peintes.

ESPANOL

Riferencia EC Directiva de Maquinas 89/392 CEE y sucesivas enmiendas.

Los productos han sido proyectados y construidos para poder incorporarse en maquinas
como indicado en la Directiva de Maquinas 89/392 CEE y sus sucesivas enmiendas y se
corresponden a las normas siguientes:

« PED 97/23/CE

« EN 60335-1 (CEI 61-50) Seguridad de los aparatos eléctricos para empleo doméstico y
similar. Normas generales.

« CEI-EN 60335-2-40 Seguirad de los aparatos para empleo doméstico y similarparte

2a . Normas particulares para bombas de calor eléctricas, para acondicionadores de aire y
para deshumidificadores.

« Directiva 89/336 CEE y sucesivas enmiendas. Compatibilidad electromagnética.

« Baja tension - Riferencia Directiva 73/23 CEE.

Aun no se permite poner en marcha nuetros productos antes que el equipo en el que se
incorporan ¢ del que forman parte haya sido declarada conforme a la legislacion en vigor.
PRECAUCIONES: Advertencia contra eventuales riesgos de dafos a personas 6 de
los materiales, en caso de que no se observer las instrucciones.

A) Para las operaciones de manipulacion ir iony tenimi es

obligatorio:

1 - Personal capacitado para la utilizacién de maquinas para manipulacién de mercancias
(gruas, elevadores, etc.).

2 - Utilizacion de guantes protectores.

3 - No pararse bajo carga suspendida.

B) Antes que se proceda a el conexionado eléctrico, es necesario:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse de que el circuito de alimentacion eléctrica esté abierto.

3 - El interruptor de cuadro general esté bloqueado por un candado en posicién de abierto.
C) Antes de que se proceda a el conexionado de los colectores/distribuidores, es
obligatorio:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse que el circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presion).

3 - Durante la operacion de soldadura, asegurarse de que la llama se coloque fuera de la
direccioén de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

D) EVACUACION: Los productos LU-VE se componen de:

Materiales plasticos: piliesteres, ABS, goma.

Materiales metalicos: hierro, acero inox, cobre, aluminio (a veces tratados).

Para los liquidos refrigerantes seguir las instrucciones del instalador del proyecto.

E) Elimi la proteccion plastica transparente de las partes metalicas pintadas.

ENGLISH

STANDARDS - The products are provided for incorporation in machines as

definedin the EC Machine Directive 2006/42CE and subsequent modifications.

« PED 97/23/CE

« Safety of Machinery EN 60204-1

« Directive 2004/108/CE and subsequent modifications. Electromagnetic

compatibility.

* Low tension - Reference Directive 2006/95/CE

However it is forbidden to operate our equipment in advance before the machine

incorporating the products or making part thereof has been declared to be in

conformity with the EC Machine Directive

PRECAUTIONS: be on guard against any injury risks or damage to

materials if these instructions are not followed.

A) For moving, installing and maintenance operations it is essential

to comply as follows:

1 - Employ authorized personnel only for using moving equipment (cranes,

forklift elevators, etc.).

2 - Wear work gloves.

3 - Never remain below suspended loads.

B) Before proceeding with electrical wirings it is essential to comply as

follows:

1 - Employ only authorized personnel.

2 - Make sure the power line circuit is open.

3 - The main switch on the general power panel is open and padlocked

in this position.

C) Before proceeding with the collector/distributor connections it is obligatory to:

1 - Employ only authorized personnel

2 - Make sure the supply circuit is closed (no pressure).

3 -When performing welding operations, make sure the flame is not aimed toward the
equipment (insert a shield if required).

D)DISPOSAL: LU-VE products are made of:

Plastic materials: polyethylene, ABS, rubber.

Ferrous materials: iron, stainless steel, copper, aluminium (possibly processed).

Refrigerant liquids: follow the instructions relevant to the equipment installation.

E) Remove the transparent protection film from varnished metallic parts.

DEUTSCH

NORMEN - Die Produkte sind in Uberreistimmung mit der EG Richtlinie

2006/42CE und nachtfolgende Erganzungen entwickelt, konstruiert und gefertigt.

« PED 97/23/CE

« Safety of Machinery EN 60204-1

Richtlinie 2004/108/CE und nachfolgende Erganzungen. Elektromagnetische
Kompatibilitat.

* Niederspannung - Richtlinie 2006/95/CE.

Die Inbetriebnahme dieser Maschine ist so lange untersagt, bis sichergestellt ist,

daf die Anlage, in die sie eingebaut wurde oder von welcher sie ein Teil ist, den
Bestimmungen der EG Richtlinie Maschinen entspricht.

VORSICHTSMASSNAHMEN: Warnung vor Unfall- oder Materialschadensgefahren
bei Vor letzung der Vorschriften.

A) Fiir den Innerbetrieblichen Transport, die Installation und die

Wartung miissen folgende Vor schriften eingehalten werden:

1 - Das Personal muB fiir die Bedienung von innerbetrieblichen Transporteinrichtungen
(Krane, Hub karren usw.) befahigt sein.

2 - Gebrauch von Schutzhandschuhen.

3 - Kein Aufenthalt von Personen unter hédngenden Lasten.

B) Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:

1 - Fachkundiges Personal.

2 - Sicherstellen, daR der Stromversorgungskreis offen ist.

3 - Der Schalter am Hauptstromversorgungs-Schaltschrank muf3 mit einem

SchloR versehen und ge 6ffnet sein.

C) Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:

1 - Fachkundiges Personal.

2 - Sicherstellen, dal der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).

3 - Beim Schweillen die Flamme so ausrichten, daR die Maschine nicht getroffen wird
(eventuell mit einem Schutz versehen).

D) ENTSORGUNG: Die LU-VE-Produkte bestehen aus:

Plastmaterialien: Polystyrol, ABS, Gummi.

Metallmaterialien: Eisen, rostfreier Stahl, Kupfer, Aluminium (eventuell behandelt).
Beztiglich der Kiihlfliissigkeiten sind die Vorschriften des Anlageninstallateurs zu beachten.

E) Die transparente Plastfolie von den lackierten Metallteilen entfernen.

PYCCKUH

B cooTtBeTcTBUM cAupekTuBoii 2006/42/CE c yyeTom nonpasok.

M3[enus CrnpoeKTUPOBaHbl 1 U3rOTOBMEHbI AJ1st TOrO YTOGbI OHU GbiN NPUMEHEHbI B
KayecTBe yacTelt arperaTta B COOTBETCTBUM C upekTuBol 2006/42/CE ¢ yyeTom
nonpasok, 1

« PED 97/23/CE

* npektvea 2004/108/CE c yyeToM nonpaBok. AnNeKTpoMarHUTHas COBMECTUMOCTb.
Hu3koe HanpsikeHue - CooTBeTcTBUE MpekTuBe 2006/95/CE.

OpHako, He AonyckaeTcsi NPUMEHSTb HaLLW U3LEenns B KayecTBe YacTeit
arperata,npexze 4eMm MallnHa, YacTsAMM KOTOPOW OHU siBMsitoTCS, ByAeT npuaHaHa
COOTBETCTBYIOLLEN HOPMAM,yCTaHOBIIEHHbLIM 3aKOHOAATENbCTBOM.
MEbINPEAOCTOPOXHOCTM: MNMpu HecobnoaeHnn AaHHbIX NpeanvMcaHnin MoryT
NPON30WTH HecHYaCTHbIE CIlyYau Unv noBpexaeHue usnenum.

A) insA norpy3o4Ho-pa3rpy304HbIX onepauuii , MOHTaxa U TeEXHUYECKOro
obcnyxnBaHus ,Heo6xoaMmo cneaytollee:

1 - INlepcoHan KBanMduUUMpOBaH 1 AOMYLLEH K yNPaBeHWIo crieyowmumm
MoabemMHbIMKU MexaHu3Mamu (NogbeMHbIN KpaH, MOAbEMHUK 1 T.4.).

2 - /icnonb3oBaTb 3aLLMTHbIE NepyaTKu.

3 - He HaxoauTbesa nop rpysoMm .

B) Mepen TeM kak NPOM3BeCTN BCe 3MEKTPUYECKUe NoAKIIoYeHUs, Heo6xoaAMMo
yAOCTOBEpPUTLCA:

1-B TOM, 4TO NEpcoHan keanuuLMPoBaH.

2 - ONeKTPUYECKNiA KOHTYP HE3aMKHYT.

3 - OneKkTPOLLMT HaxoAUTCst B JOCTYMHOM MECTE W 3aKpbIT Ha 3aMOK.

C) YTUMU3ALUA: NMpoaykuus LU-VE cocTouT us:

MnacTuk: nonuctupon, ABS, peaunHa.

MerTann: xenes3o, HepxaBetoLLas cTanb, Meb, antoMUHUIA (06paboTaHHBbI).
KacaTenbHo xnajareHToB crieayeT BOCNONb30BaThLCSt MHCTPYKLME MO SKcnnyaTaumm.
D) CHATb Npo3payHylo 3alMTHYIO NONMITUIIEHOBYHO NIEHKY C MeTannmu4yeckmx
OKpalUeHHbIX YacTei



SOLLEVAMENTO / LIFTING SKETCH / SOULEVEMENT / ANHEBEN / LEVANTARLO / NMOOBEM

» Prima di sollevare gli apparecchi controllare I'integrita strutturale degli organi di sollevamento e il loro corretto fissaggio alla struttura.

« Before lifting the units, please check the structural integrity of the lifting devices and their proper fixing to the structure.

» Avant de soulever les appareils, controler que les dispositifs de levage sont en bon état et qu'ils sont fixés correctement a la structure.

» Vor dem Anheben der Gerate die strukturelle Vollstandigkeit der Hebevorrichtungen und ihre korrekte Befestigung an der Struktur
kontrollieren

» Antes de proceder en la elevacion del aparato, se debe controlar la integridad estructural de la elevacion y su posterior fijacion correcta en la
estructura.

* [lo nogHsATUA 06opyaoBaHUS NPOBEPUTL LIEMOCTHOCTD KPEMMEHWI N NX HAOEXHOEe KPernneHns K Koprycy

INSTALLAZIONE VERTICALE / VERTICAL INSTALLATION / INSTALLATION VERTICALE /

AUFSTELLUNG VERTIKAL / INSTALACION VERTICAL / MOLBEM BEPTUKAJIbHbIN
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INSTALLAZIONE ORIZZONTALE / HORIZONTAL INSTALLATION / INSTALLATION HORIZONTAL
AUFSTELLUNG HORIZONTAL / MONTAJE HORIZONTAL / MOHTAXX TOPU3OHTAJIbHO
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Posizione per il trasporto
Shipping position

Position pour le transport
Transportposition
Posicion de envio
TpaHcnopTHoOe nonoxexne

=]

Posicién de montaje
PaGouee nonoxexune
Posizionedi Installazione
Installation position
Position pour I'installation
Installationsposition

ATTACCHI / CONNECTIONS / RACCORDS / ANSCHLUSSE / CONEXION / KPUMNEHU
« Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio:

NO - NO - NON - NEIN - NO—HET SI-YES - OUI - JA - SI - IA « Assicurarsi che il circuito d'alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).
« Durante I'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da non
investire la macchina (eventualmente interporre una protezione).
_— | « Before to proceed with the coll i i
H to comply as fallows:
? * Make sure the supply circuit is closed (no pressure).
' * When perfoming welding operations, make sure the flame nozzle is not aimed
— ' toward the equipment (insert a shield of required).
« Avant de procéder aux raccor des isti Irs, est i ire:
« De s’assurer que le circuit d’alimentation est fermé (absence de pression).
« Durant la soudure, de veiller a diriger la flamme de fagon a ne pas toucher la machine
| (éventuellement, il conviendra de placer une protection devant la machine).
« Vor Ar der Vorschriften
eingehalten werden:
« Sicherstellen, daR der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).
« Beim SchweiRen die Flamme so ausrichten, dal die Maschine nicht getroffen wird
(eventuell mit einem Schutz versehen).

ibutors it is mandatory

_

ohre/Verteilerrohre miissen f

Non adattare la posizione dei collettori alla linea.
Do not adapt headers position to the suction line
Ne pas adapter la position du collecteurs a la ligne.
Sammlerposition nicht an Leitung anpassen !

No adaptar la posicién de los colectores a la linea de succion

He ncnonb3oBaTtk NONOXeHNE KONNeKTOpoB B OAHY NUHNIO

« Antes de proceder al conexionado de los colectores/distribudores, es obligatorio:
« Asegurarse que el circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presion).

« Durante la operacion de soldadura, asegurarse de que la llama se coloque fuera de

la direccién de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

* Mepen Tem kak np Tb INEKTP! YeHus
KonnekTopoe/pacnpeaenuteneit Heo6xoaMMo:

Y[0OCTOBEPUTLCS, UTO KOHTYP 3aKpLIT (AaBrEeHWe OTCyTCTBYET)

Bo Bpemsi naiikun ocTopoxHo obpalyaTbesi ¢ nnameHem ropenku MawuHa

(ycTaHOBUTL 3aLLNTY)




GUIDA DISTANZE / DISTANCES GUIDE / GUIDE DISTANCES / ENTERNUNGEN ANLEITUNG /
DISTANCIA DE ONSTACULOS / MUHCTPYKLN PACCTOAHMA

SAV 300

INSTALLAZIONE ORIZZONTALE / HORIZONTAL INSTALLATION / INSTALLATION HORIZONTAL
AUFSTELLUNG HORIZONTAL / MONTAJE HORIZONTAL / MOHTAXX TOPU30OHTAIIbHO
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AUFSTELLUNG HORIZONTAL / MONTAJE HORIZONTAL / MOHTAX TOPU3OHTAJIbHO
3,=>06xA
>1,1TxA
— @ ;i A
I y
Y ] A 20,6 x A
4 7




ELETTROVENTILATORI/ FAN MOTORS / VENTILATEURS / VENTILATOREN / MOTOPbI

o

& Motori Motors Moteurs Motoren
mgg:"o /I &ﬁbl /M?wd:,!,;né SAV31 N SAV32N Motores MOTOPGI

2410 2411 2412 3410 3411 3412 10

SAV 300
EC MOTORS 2420 2421 2422 3420 3421 3422 200

Assorbimento motore x 1
Motor power Consump. x 1 84W 84W 84W 84W 84W 84W
Puissance Moteur x 1
Motorleistung x 1
Consumo motor x 1
MoTpebnenune sHeprum x1

0,7A 0,7A 0,7A 1,4A 07A 0,7 A
1500 rpm
2410 2411 2412 3410 3411 3412 10
SAV 300
AC MOTORS 2420 2421 2422 3420 3421 3422 200

Assorbimento motore x 1
Motor power Consump. x 1

Puissance Moteur x 1 85W 85W 85W 85w 85W 85W
Motorleistung x 1
Consumo motor x 1
MoTpebnenune aHeprumn x1

0,35A 0,35A 0,35A 0,35A 0,35A 0,35A
1400 rpm
Motori protetti termicamente TK Moteurs avec protection thermique TK Motores con protector térmico TK
Overload protected motors TK Motoren mit Uberlastungsschutz TK MOTOPbI C TEPMUYECKON 3aLLUTON
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1.. 230V 50-60 Hz 1..230V 50-60 Hz e
1=BLU BLUE BLEU BLAU AZUL ronybow
3 = MARRONE BROWN MARRON BRAUN MARRON KOPUYHEBbLIN
2 =NERO BLACK NOIR SCHWARZ NERO YepHbIN
4 = VERDE/GIALLO GREEN/YELLOW VERT/JAUNE GRUN/GELB VERDE/AMARILLO 3eneHblit/OpaHXeBblii
SC = REGOLATORE CONTROLLER REGULATEUR DREHZAHL REGULADORES PEFYNATOP
Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio: Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende
Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto. Vorschriften eingehalten werden:
Sicherstellen, dald der Stromversorgungskreis offen ist.
Before to proceed with electrical wirings it is mandatory to Ante de proceder al conexionado eléctrico es obligatorio:
comply as follows: Asegurarse que el circuito de alimentacion eléctrico esté
Make sure the power line circuit is open. abierto.
Avant de procéder aux raccordements électriques, est Mepen Tem Kak NPOU3BECTU BCE INEKTPO NOAKHOYEHUs
obligatoire: cneayet:
De s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est ouvert Y[O0CTOBEPUTLCS B TOM YTO KOHTYP HE3aMKHYT

SAV 300 EC Motori Elettronici EC Electronic Motor EC Moteurs Electroniques
EC elektronische Motoren EC Motores Electronicos EC 3nekpoHHble gBuratenu

Elettroventilatori Fans Ventilateurs type SAP Hz Voltage G/1 P(W) I(A)
Vetilatoren Eléctrovent. BeHTnsTopsl Code
EC @ 300 A3G 300-AK 13-03 | 30260074 50/60 1-200/240 | 1500 85 0,74 | SPEED CONTROLLER

EC Motorn® 1 EC Motor n°2

SIGNAL 230 V.ac SIGNAL 230 V.ac
73] | F[-[L efEe] [ -]

Speed Controller

4

—
L

le—
Power Supply 230V _1PH

Pressure Sensor.




MANUTENZIONE / MAITENANCE / ENTRETIEN / VARTUNG / MANUTENCION / TEXUYECKOE
OBCIY>XNBAHUE

Etichetta di identificazionmodello
Type identificatioriabel

Plaque d’identification modéle
Typenschild modell

Etiqueta de identificaciédel modelo
W nexTudvkaLMoHHas Bupka

LAVAGGIO CON IDROPULITRICE
CLEANING WITH WATER SPRAY

NOTE PER UN CORRETTO LAVAGGIO:

« getto a “ventaglio” @ lama piatta.

* pressione acqua 80+100 bar.

» mantenere il getto d’acqua perpendicolare al
filo aletta del pacco alettato nei due sensi.

NOTES FOR CORRECT CLEANING:

* @ flat fan spray.

 water pressure 80+100 bar.

* keep the water spray at right angles to the
fin edge of the both vertically and horizontally.
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NETTOYAGE AUTE PRESSION
REINIGUNG MIT SPRAYREINIGER

INSTRUCTIONS A SUIVRE POUR UN
NETTOYAGE CORRECT:

« jet d’eau “en éventail”.

« pression d’eau 80+100 bar.

« projetter I'eau perpendiculairement aux
ailettes dans les deux sens.

ANWEISUNGEN FUR KORREKTE
REINIGUNG:

* “Facher” -Strahl @ Flachklinge.

» Wasserdruck 80+100 bar.

* Den Spriihstrahl in beide Richtungen
senkrecht zur Lamellenreihe des
Warmetauscherblocks halten.

SI-YES - OUI

JA-SI-  JA

—
‘H‘SI—YES—OUI
JA-SI- JA
Rl atilk
_.
- "
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. "
AL
NO- NO- NON
NEIN - NO - HET ;
SI-YES-OUI

JA-SI- A

Uy, ol
Al
NO
NO
NON
NEIN
NO
HET

H20 P max< 2 bar

LAVADO CON HIDROPULIDORA
YUCTA BITAXKHAA

NOTAS PARA UN LAVADO IDONEO:

* presion agua 80+100 bar.

» mantener el chorro de agua perpendicular al
borde de la aleta del paquete aleteado en los
sentidos

MpumeyaHusa ansa npaBUIbHOW MOMKU

* lucnepcuoHHas cTpysi, AMameTp

» OaBneHue Bogel 80-100 6ap

* HanpaBneHve BOASHOW CTPYU AOIHKHO ObITb
CTPOro nyyky Tpy6
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CARATTERISTICHE / CHARACTERISTICS / CARACTERISTIQUES / MERKMALEN / CARACTERISTICAS / TEX

OrNNCAHME
ITALIANO ENGLISH
Scambiatore: Heath Exchanger:
Tubi: +Cu « Cu tubes
Alette: <Al « Al fins

« Alupaint a richiesta (protezione anticorrosiva a base poliestere, per
applicazioni e limiti resistenza corrosione contattare LU-VE).
Collettori: « Cu (versione condensatore)
Fluidi impiegabili:
R407F « R449A » R134A +« R407C + R404A - R507A + R410A + R22 « R407A -
R417A « R422A « R422D +» R448A « R450A « R513A « R32
Max condizioni di utilizzo:
+ 30 bar, T ingresso gas caldo 85 °C

FRANCAIS
Echangeur :
Tubes: « Cuivre
Ailettes: * Aluminium

« Alupaint sur demande (protection anti-corrosion, a base de polyester;
pour les applications et les limites de résistance a la corrosion, contacter
LU-VE)

« Cuivre sur demande

Collecteurs: * Cuivre (version condenseur)

Fluides utilisés:

R407F « R449A « R134A -+ R407C -+ R404A + R507A < R410A + R22 « R407A -

R417A » R422A » R422D + R448A + R450A « R513A « R32

Conditions maximales d’utilisation

* 30 bar, Température d’entrée gaz chaud = 85 °C

ESPANOL

Intercambiador de calor:
Tubos: « Cu
Aletas: - Al
* Alupaint BAJO SOLICITUD (proteccion a base poliéster para
aplicaciones corrosivas, para conocer la resistencia maxima de
anticorrosion contactar con LU-VE
« Cu Bajo Solicitud
Colectores: * Cu (version para condensadores)
Liquidos utilizables:
R407F + R449A » R134A + R407C + R404A + R507A + R410A « R22 « R407A «
R417A « R422A « R422D + R448A + R450A « R513A « R32
Condicciénes maxima de empleo:
« 30 bar, T entrada gas caliente 85 °C

« Alupaint fins on requist (polyester based corrosion protection, for

applications and limits corrosion resistance contact LU-VE).

« Cu fins on request

Copper headers: « Cu (condenser version)

Fluids used:

R407F « R449A « R134A -« R407C -« R404A - R507A + R410A « R22 « R407A
R417A « R422A « R422D + R448A + R450A + R513A « R32

Max conditions of use:

« 30 bar, T 85 °C hot gas inlet

DEUTSCH
Waérmetauscher:
Rohre: *Cu
Lamellen: <Al

« Alupaint auf Anfrage (Rostschutz auf Polyesterbasis, fiir Infos bezgl.
Anwendung und Rostschutzeinschrankungen bitte mit Lu-ve in
Verbindung setzen).
« Cu auf Anfrage

Sammelrohre: * Cu (Ausfiihrung Verflissiger)

Verwendbare Kéltemittel:

RA407F « R449A « R134A + R407C + R404A + R507A « R410A « R22 « R407A « R417A «

R422A + R422D + R448A « R450A « R513A » R32

Max Anwendungsbedingungen:

« 30 bar, T Eingang warmes Gas 85 °C

PYCCKMAN

Tennoo6MeHHMK:

MepaHble Tpy6ku: * Cu

AnOMUHUEBbLIE NaMeni
* no 3sanpocy namenu c Alupaint (aHTVKOPPO3WIHOE MOKpLITME Ha
OCHOBE nonuactepa, AnA WHAMOPMaLWMW O HaHEeCeHUn WU CTeneHu
YCTOWYMBOCTU K KOppO3umn obpaiantech B 7H0-+3)

®naHubl : ¢ Cu

XnapareHTbl:

R407F « R449A « R134A + R407C « R404A -+ R507A + R410A « R22 « R407A -

R417A « R422A « R422D + R448A « R450A « R513A « R32

MpeaenbHble yCnoBus aKkcnnyaTauum:

+ 30 bar, T 85 °C ropsiyero rasa Ha Bxoae

VERSIONI SPECIALI/ SPECIAL VERSIONS / VERSIONS SPECIALES / SONDERAUSFUHRUNGEN / VERSIONES

ESPECIALES / CneuyanbHoe ncrnornHeHue

ITALIANO

« Versione SUB: sottoraffreddatore del liquido in uscita dal condensatore;
specialita: circuitazione e diametri collettori; max pressione esercizio 30
bar.

* Condensatore per fluido R410A: specialita: tubo rinforzato, circuitazione
e diametri collettori ottimizzati; max pressione esercizio 45 bar.

e CO2 desurriscaldatore: specialita: tubo rinforzato, circuitazione e
diametri collettori ottimizzati; max pressione esercizio 45 bar, max
temperatura 100 °C.

* CO2 gas cooler: specialita: tubo rinforzato, circuitazione e diametri
collettori ottimizzati; collettori Fe; max pressione esercizio 120 bar, max
temperatura 150 °C.

FRANCAIS

* Version SUB: sous-refroidisseur de liquide en sortie du condenseur,
particularités : circuitages et diamétres des collecteurs, pression de
fonctionnement maxi = 30 bars.

¢ Condenseur pour fluide R410A, particularités : tube renforcé,
circuitages et diametres des collecteurs optimisés, pression de
fonctionnement maxi = 45 bars.

e Désurchauffeur CO2, particularités: tube renforcé, circuitages et
diameétres des collecteurs optimisés, pression de fonctionnement maxi = 45
bars, température maxi = 100 °C.

* Gaz cooler CO2, particularités: tube renforcé, circuitages et diameétres
des collecteurs optimisés, collecteurs Fe, pression de fonctionnement maxi
=120 bars, température maxi = 150 °C.

ESPANOL

¢ Version SUB: subenfriador de liquido en la salida del condensador;
especialidades: circuitos e diametros colectores; max presion de funcionamiento
30 bar.

* Condensador para refrigerante R410A especialidades: tubo reforzado,
circuitos e diametros colectores optimizados; max presion de funcionamiento 45
bar.

¢ CO2 recalentador especialidades: tubo reforzado, circuitos e diametros
colectores optimizados; max presion de funcionamiento 45 bar, max temperatura
100 °C.

* CO2 gas cooler especialidades: tubo reforzado, circuitos e diametros
colectores optimizados; colectores Fe max presion de funcionamiento 120 bar,
max temperatura 150 °C.

ENGLISH

* SUB version: subcooler of liquid leaving the condenser;

specialty: circuiting and header diameters; max design pressure 30 bar

* Condenser for fluid R410A specialty: stronger tube, optimized circuiting
and header diameters; max design pressure 45 bar

*CO2 desuperheater specialty: stronger tube, optimized circuiting and
header diameters; max design pressure 45 bar, max temperature 100 °C

* CO2 gas cooler specialty: stronger tube, optimized circuiting and header
diameters; Fe headers; max design pressure 120 bar, max temperature 150
°C

DEUTSCH

e SUB Ausfiihrung: Flussigkeits-Unterkiihler am Ausgang des
Verflussigers. Speziell: Kreisldufe und Kollektordurchmesser, max. Druck
30 bar.

* Verflissiger fiir Fliissigkeit R410A Speziell: verstarktes Rohr,
optimierte Kreislaufe und Kollektordurchmesser; max. Druck 45 bar.

* Co2 Enthitzer Speziell: verstarktes Rohr, optimierte Kreislaufe und
Kollektordurchmesser; max. Druck 45 bar, max. Temperatur 100 °C.

* Co2 Gaskiihler Speziell: verstarktes Rohr, optimierte Kreislaufe und
Kollektordurchmesser; Fe Kollektoren, Max. Druck 120 bar, max.
Temperatur 150 °C.

PYCCKUH

* Bepcusa SUB: Nepeoxnagutenb KOHAEHCUPOBAHHOIO dpeoHa

XapaKTepUCTUKW: ONTUMU3NPOBAHHBIV ANaMEeTP KOMeKTopa 1 Tenfoo6MeHHoro
KOHTYpa; MakcumanbsHoe aasnenue 30 6ap.

* KonpgeHcatop ans ¢naporeHta R410A, Fapaktepuctuku: 6onee npoyHbie
TpyOKM KOHTYpa 1 KONneKkTopa; MakcumansHoe Aasnexue 45 6ap.

* CO2 oxnagutenb neperpetoro napa MapakTepucTuku: Gonee npoyHble
TPYGKU, ONTUMU3NPOBAHHBIV AUAMETP KOMneKTopa 1 Tenrioo6MEHHOro KOHTYpa;
MakcumanbHoe AaeneHnve 45 6ap; makcumarnsHasi Temnepatypa 100 °C

« CO2 oxnapuTenb rasa Fapaktepuctuku: 6onee npoyHble Tpyoky,
ONTUMW3NPOBAHHbLIA  AMAMETP  KONMekTopa W TennoobMEHHOro  KOHTYpa;
cTanbHble Konnektopbl Fe; makcumanbHoe aaeneHve 120 6ap; makcumanbHas
TemnepaTypa 150 °C.




MANUTENZIONE / MAITENANCE / ENTRETIEN / VARTUNG / MANUTENCION / TEXWYECKOE OBCIY>XXVBAHWE

S| RACCOMANDA DOPO UN INTERVALLO DI 4 SETTIMANE UN ESERCIZIO DI 3-5 ORE.
IT IS RACCOMENDED 3-5 HOURLY RUN AT 4 WEEKLY INTERVALS.
ON RECOMMANDE DE FAIRE FONCTIONNER LE MOTEUR DURANT 3-5 HEURES TOUTES LES 4 SEMAINES.
INNERHALB VON 4 WOCHEN VENTILATORSTILLSTAND IST EIN PROBELAUF VON 3-5 STUNDEN VORZUSEHEN.
DESPUES DE UN PERIODO DE 4 SEMANAS SE RECOMIENDA UN EJERCICIO DE 3-5 HORAS.

eKOMeHAyeTCsl TexHM4eckoe obcnyxunsaHue nocne 4 Hegen b paboTbl 3-5 yacos

® Durante la lavorazione € possibile che rimanga
all'interno del circuito qualche traccia di un liquido
trasparente. Si tratta di un olio evaporabile
compatibile coi refrigeranti. E’ facilmente
verificabile che si tratta di olio e non di acqua
perché al tatto evapora molto velocemente, se se
ne pone una goccia su una superficie si allarga
come una macchia e se sottoposto alla famma di
un accendino brucia facendo un fumo bianco.

® Some traces of a transparent liquid may remain

inside the circuit after the manufacturing process.
This is evaporable oil which is compatible with
refrigerants. It can easily be verified that this is oil
and not water because it evaporates very quickly
when touched; if a drop of it is placed on a surface
it widens like a stain; and if exposed to the flame of
a cigarette-lighter it burns, giving off white smoke.

Pericolo USTIONI, collettori caldi

Danger BURNS, hot headers

Danger BRULURES, collecteurs chauds

Gefahr von VERBRENNUNGEN, heif3e Kollektoren
Peligro QUEMADURAS, colectores calientes ‘
OnacHOCTb OXOrob\ropsiune KonneKkTopbl

NOTE /NOTES

® Au moment de la fabrication, il peut subsister dans
le circuit des traces d'un liquide transparent. ||
s'agit d'une huile volatile compatible avec les
fluides réfrigérants. Il est facile de vérifier qu'il s'agit
d'huile et non d'eau car il s'évapore trés rapidement
au contact de la peau;si I'on en pose une goutte
sur une surface, il s'élargit et forme une tache, et
exposé a une flamme, il dégage en brilant une
fumée blanche.

® Es kann passieren, dass wahrend des Betriebes
Spuren einer klaren Flissigkeit im Inneren des
Kreislaufes verbleiben. Es handelt sich um mit den
Kaltemitteln kompatibles verdampfbares Ol. Es
kann leicht (iberpriift werden, dass es sich um Ol
und nicht um Wasser handelt, da es bei Beriihrung
schnell verdunstet. Wenn man einen Tropfen auf
eine Oberflache gibt, breitet er sich wie ein Fleck
aus und bei Kontakt mit der Flamme eines
Feuerzeuges brennt die Flissigkeit und es entsteht
weifller Rauch.

® Algunos rastros de liquido transparente pueden
quedar en el circuito durante la produccién. Es
un aceite evaporable compatible con los
refrigerantes. Es facil de verificar que se trata de
aceite y no de agua porque al tacto evapora muy
rapidamente. Si se pone una gota sobre una
superficie, ensancha como una mancha y si
somitido a la llama de un mechero quema
haciendo humo blanco.

® Bo Bpemsi (hyHKLMOHUPOBaHWSI, BHYTPY KOHTypa
MOTYT OCTaTbCs Criefibl MPO3pPaYHON XMAKOCTU.
370 — Ucnapsiemoe Macno COBMECTUMOE C
xnaporeHtamu. Macrno nerko pacnosHatb ot
BOAbI, MOTOMY YTO Ha OLLYMb OHO BLICTPO
ucnapsieTcsl, eCnu NonoXuTb Kanmnio Macna Ha
NOBEPXHOCTb, OHO PACTEKAETCS Kak NATHO U ecrnu
NoJpkeYb €ro 3axwurankoii, roput obpasys Genbii
[bIM.

ATTENZIONE / WARNING / ATTENTION / ACHTUNG / ATENCION / BHUMAHWE

BORDI TAGLIENTI
SHARP EDGES
BORDS COUPANTS
SCHARPE RANDER
PERFI AFILADO
PexyLumne kpas

® Ciriserviamo di apportare alla nostra produzione tutte le
modifiche atte a migliorarne il rendimento o I'aspetto
senza previa comunicazione e senza impegno per quanto
riguarda la produzione precedente.

Tutte le caratteristiche tecniche sono indicate sui
cataloghi dei prodotti.

® \We reserve the right to make modifications in order to
improve the performance or appearance of our products
at any time without notice and without any obligation to
previous production.

All technical characteristics are stated in the products
catalogues.

ELIHEIUEI\IT.
CERTIFIED
FERFOBMAMCE

All rangers SAV300 are
EUROVENT certified.
Certified data:

« Capacities (ENV 328)

« Air quantities

» Motor power consumption
« External surfaces

® Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques de construction de nos appareils sans
avis préalable, et sans aucun engagement vis-a-vis des
fournitures précédentes.

Toutes les caractéristiques techniques sont indiquées
dans les catalogues des produits.

® Da wir bestrebt sind, unsere Erzeugnisse standig zu
verbessern, sind fiir Konstruktions und
Spezifikationsanderungen alle Rechte vorbehalten.

Alle technischen Eingenschaften sind in den Katalogen
der Erzeugnisse angegeben

sont certifiées EUROVENT.
Données certifiées:

« Puissances (ENV 328)

» D’ebits dair

« Surfaces externes

EUROVENT zertifiziert.
Zietifizierte Daten:

« Leistugen (ENV 328)

« Luftdurchsatze

*» Motorleistung Aufnahmen
* AuBere Flachen

Toutes les gammes des SAV300

» Puissances absorbées moteurs

Alle Reihen der SAV300 sind

® Nos reservamos el derecho de modificar toda nuestra
produccion, en orden de mejorar los rendimientos 6
acabado, sin necesidad de comunicacion previa y sin
asumir ninguna obligacién en lo que respecta a los
equipos fabricados con fecha anterior a la de producir
dichas modificaciones.

Todas las caracteristicas tecnicas sono indicadas en los
catalogos de los productos

L] I'Ipomsaoqmenb ocTaBnsieT 3a coboit npaBo BHOCUTb
WU3MEHEeHUA B XapakTepUCTUKN B LieSIsAX NOBbILLEeHNA
npou3BOAUTENbHOCTN U UBMEHATb BHELUHWI BMa M3[ZleJ'IIAI7I
B no6oe Bpems 6e3 NnpeaBapuTENbLHOTO YBEAOMIIEHUS U
6e3 kakmx-nnbo ob6s3aTensCTB. -

Bce TexHU4Yeckue XapakTepuUCTUKK 3asiBrieHbl B KaTanore
npoayKuuu.

CERTIFICAZIONI/ CERTIFICATIONS / CERTIFICATIONS / ZERTIFIZIERUNGEN / CERTIFICACIONES / CEPTUGVKATLI

Tutte le gamme dei SAV300
sono certificati EUROVENT.
Dati certificati:

« Potenze (ENV 328)

« Portate d'aria

+ Assorbimento motori

« Superfici esterne

Todas las gamas de los SAV300
estan certificados EUROVENT.
Datos certificados:

« Potencia (ENV 328)

« Caudal de aire

« Consumo de los motores
Superficie esterna

Bcst npopykuus SAV300
cepTuduumMpoBaHa

EUROVENT
CepTnduLmpoBaHHble JaHHbIE

* MpowussoauTtensHocTs (ENV 328)
« Pacxop Bo3ayxa

* MNoTpebnsemas MOLHOCTb

* BHeLLHsisi TOBEPXHOCTb

LU-VE
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